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	MD 75010308
	Proceso de Evaluación Continua “Proceso de Trabajo”

	
	Revisión nº 6
	



PROCESO DE TRABAJO
	Ciclo:  MECANIZADO
	Módulo: MECANIZADO POR ABRASIÓN ELECTROEROSIÓN Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES

	Profesor:    ANTONIO UCEDA QUILES   
	F. de comienzo y terminación:

	Actividad de enseñanza y aprendizaje:


	Material:
	Horas invertidas

	
	Dimensiones en bruto:

	 Nº de Ejercicio:
	
	Alumno:  

	COMPETENCIAS:
	OBJETIVOS:

	DENOMINACIÓN DE LA PRÁCTICA:

	NF
	RA
	Contenidos
	CALIFICACIÓN  NUMÉRICA
	NOTAS DE CLASE +/- 
	%  DE NOTA
	NOTA

	NF1
	TORNO.  (OPERACIONES COMPLEJAS , MANTENIMIENTO, AJUSTES Y TOLERANCIAS, EXCENTRICAS,ROSCADO, MECANIZADO ENTRE PUNTOS, ETC)
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	0
	
	
	
	
	15 %
	

	NF2
	FRESADORA. ( OPERACIONES COMPLEJAS DE FRESADO MANTENIMIENTO, MECANIZADO CON PLATO DIVISOR, MANDRINADO, AJUSTES, ENGRANAJES RECTOS)
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	0
	
	
	
	
	15%
	

	NF3
	TRABAJOS EN MAQUINAS DE CORTE POR HILO, PENETRACIÓN, TORNO SEMIAUTOMATICO, RECTIFICADOS VARIOS, 
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	0
	
	
	
	
	10 %
	

	NF4
	ORGANIZACIÓN DEL PROCESO DE MECANIZADO PARA EL ARRANQUE DE VIRUTA. ( REALIZACION DE PLANOS DE TRABAJO, PROCESOS DE FABRICACIÓN, ETC.)
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	0
	
	
	
	
	10 %
	

	NF5
	 EN TODOS LOS NUCLEOS FORMATIVOS: 

USO DE INSTRUMENTOS DE MEDIDA Y VERIFICACIÓN.
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	0
	
	
	
	
	5% 
	

	NF6
	 EN TODOS LOS NUCLEOS FORMATIVOS: 

ORGANIZACIÓN ,  LIMPIEZA Y PREVENCIÓN DE RIESGOS LABORALES
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	0
	
	
	
	
	5 %
	

	NF7
	ASISTENCIA Y COMPORTAMIENTO
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	0
	
	
	
	
	10 %
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Actividad propuesta de recuperación:
	NOTA EJERCICIO PRÁCTICO (Medidas y geometría)
	30  %
	

	
	Total  nota
	100 %
	

	Contenidos aprendidos
	MEDIDAS SIN TOLERANCIAS

DIN 7168
	Grado de precisión
	Medidas nominales

	
	
	
	0,5 a 6
	6 a 30
	30 a 120
	120 a 400
	400 a 1000

	
	
	Medida
	+

 -   0,1
	+

 -   0,2
	+ 

-   0,3
	+

 -   0,5
	+

 -   0,8

	N.º
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	NM

	CN
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	[image: image1.png]





	CS
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	C I
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	C
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	NM

70%
	

	ER
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	G - GEOMETRÍA 
	DEPENDIENDO DE LA PIEZA
	PARALELISMO
	
	CANTOS VIVOS
	
	FALTA DE ALGUNA OPERACIÓN
	
	G

15%
	

	
	
	ESCUADRA
	
	CONCENTRICIDAD
	
	AJUSTE
	
	
	

	
	
	PLANITUD
	
	CONICIDAD
	
	
	
	
	

	AS - ACABADO

SUPERFICIAL
	LÍNEAS VISIBLES (MARCAS DE LA HERRAMIENTA O SUJECIÓN DE LA PIEZA)

GRADO DE PULIDO (BRILLO)
	AS

15%
	

	OBSERVACIONES

La nota final de la pieza se basará en la media total 
	Nota
	

	N.º = 1, 2, 3…

N.º medidas de plano
	CS
 Cota Superior
	CI
 Cota Inferior
	NM
Nota 

Media
	C 

Medida Correcta
	ER 

Medida Error
	
	

	NOTA =  (NM = 7 máx.) + (G = 1,5 máx.) + (AS = 1,5 máx.)
	
	


	Croquis:



	Cálculos




	F
	Sf
	O
	Designación de Operación
	CROQUIS
	Herramienta
	Control 
	VC
	RPM
	PP
	Nºpasada
	Avan
	Tiem
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